
 

บทที่ 7 

การบอกขนาดเบื้องตน 
 

 การเขียนแบบวิศวกรรมมีวัตถุประสงคก็เพ่ือตองการสื่อสารขอมูลเกี่ยวกับรูปรางและ

ขนาดของวัตถุบนสื่อสองมิติ ซ่ึงขอมูลเกี่ยวกับรูปรางของวัตถุน้ันสามารถใชภาพฉายแบบ     

ออโธกราฟกในการอธิบายรูปรางลักษณะของวัตถุน้ัน ๆ ได สวนขอมูลเกี่ยวกับขนาดนั้น ถึงแมวา

ผูอานแบบจะสามารถวัดขนาดไดโดยตรงจากภาพออโธกราฟกก็ตาม แตก็จะเปนการไมสะดวกนัก 

ดังน้ันการบอกขนาดของวัตถุบนภาพที่วาดดวยตัวเลข จึงเปนการสะดวกมากกวาสําหรับผูอานแบบ 

เพราะสามารถทราบขนาดไดในทันที ในบทนี้จึงเปนการกลาวถึงหลักการในการบอกขนาดเพื่อให

งานเขียนแบบที่ไดมีขอมูลที่ถูกตองครบถวนอีกทั้งยังสามารถนําไปใชตอในกระบวนการผลิตได โดย

เน้ือหาในบทนี้จะเริ่มจากการแนะนําความสําคัญของการบอกขนาดกับกระบวนการผลิตทาง

วิศวกรรม สวนประกอบของการบอกขนาด หลักการบอกขนาดสําหรับสวนตาง ๆ ของวัตถุและ

สุดทายเปนตําแหนงของการบอกขนาด  

 

7.1 การบอกขนาดกับกระบวนการผลิตทางวศิวกรรม 

  ในขั้นตอนของการผลิตชิ้นงานทางวิศวกรรมนั้นมีขั้นตอนหลัก ๆ อยู 3 ขั้นตอน

ดวยกัน โดยขั้นตอนแรกจะเปนการสเก็ตชภาพจากแนวความคิดของผูออกแบบออกมาบน

แผนกระดาษ จากนั้นทําการตรวจสอบแกไขเบื้องตนจนเปนที่พอใจ เม่ือม่ันใจในแบบที่ตนเองคิดขึ้น

มาแลว ก็จะถึงขั้นตอนของการนําภาพสเก็ตชมาเขียนแบบตามหลักออโธกราฟกเพื่อใหไดภาพที่

ถูกตอง ซ่ึงการเขียนภาพออโธกราฟกของวัตถุจะทําใหเราไดขอมูลเกี่ยวกับรูปรางและสัดสวนของ

วัตถุ สวนขอมูลของขนาดนั้นเราจะใชหลักการบอกขนาดที่จะไดเรียนในบทนี้น่ันเอง เม่ือไดขอมูล

ของวัตถุที่ครบถวนเชนน้ีแลวก็จะสงงานเขียนแบบนั้นเขาสูกระบวนการผลิตตอไป ซ่ึงเราจะเห็นได

วาถาปราศจากการบอกขนาดใหกับภาพออโธกราฟกที่วาดแลว ก็จะทําใหกระบวนการผลิตทาง
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วิศวกรรมนั้นไมสมบูรณ และอาจทําใหไมสามารถผลิตชิ้นสวนที่ตองการใหมีความถูกตองได โดย

ขั้นตอนที่กลาวมาขางตนสามารถแสดงไดในรูปที่ 7.1   

 

 

 

 

 

 

 

 

ดังน้ันการบอกขนาดในงานเขียนแบบวิศวกรรมก็คือการใหขอมูลที่จําเปนตอผูอานแบบหรือผูผลิต

เพ่ือที่จะนําขอมูลเหลานั้นไปใชงานตอไป โดยขอมูลน้ันอาจจะเปนตัวเลขที่ใชเพ่ือบอกขนาดหรือ

ตําแหนงของสวนประกอบสําคัญ ๆ ในวัตถุ เชน ตําแหนงจุดศูนยกลางของรู เปนตน หรือบอก

จํานวนชิ้นที่ตองการในการผลิต หรืออาจเปนขอความที่บอกถึงชนิดของวัสดุหรือกลาวถึง

กระบวนการผลิตของชิ้นสวนนั้น ๆ หรืออาจจะเปนสัญลักษณ เชน สัญลักษณที่เกี่ยวกับการควบคุม

ความเรียบของพื้นผิว     เปนตน โดยเนื้อหาในบทนี้จะไมกลาวลึกลงไปถึงการใหขอมูลที่เกี่ยวกับ

ขั้นตอนการผลิตหรือการควบคุมความเรียบของพื้นผิว แตจะเนนเฉพาะการลงขอมูลตัวเลขที่

เกี่ยวกับการบอกขนาดชิ้นสวนและขอควรปฏิบัติสําหรับการบอกขนาดในเบื้องตนเทานั้น  

 ระบบของตัวเลขที่ใชในการบอกขนาดนั้น ผูเรียนอาจจะไดพบเห็นในหลากหลาย

รูปแบบเมื่อตองอานแบบทางวิศวกรรม เชน การใหขนาดตัวเลขโดยใชระบบเมตริก ซ่ึงจะเปนระบบ

ที่เราคุนเคยกันดี เชน 32, 32.5, 32.55, 0.5 เปนตน โดยปกติแลวการเขียนตัวเลขเพื่อบอกขนาดนี้

จะไมใสหนวยกํากับลงไปดานทาย แตจะเขียนเฉพาะตัวเลขเชนนี้เทานั้น อยางไรก็ดีผูอานแบบจะ

สามารถทราบวาหนวยที่เขียนนั้นเปนหนวยใด เชน เปนมิลลิเมตรหรือเปนเซนติเมตร ไดจากการ

อานหมายเหตุที่จะตองมีการเขียนประกอบอยูในงานเขียนแบบน้ัน ๆ ดวยเสมอ แตสําหรับใน

หนังสือน้ีจะใชหนวยเปนมิลลิเมตรเทานั้น ระบบของตัวเลขแบบอ่ืน ๆ ที่อาจจะพบเห็นไดบอยในงาน

เขียนแบบก็คือการใชระบบน้ิว (แบบทศนิยม) เชน 0.25, 5.375 เปนตน หรืออาจเปนระบบน้ิว (แบบ
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รูปที่ 7.1  ขั้นตอนการผลิตชิ้นงานทางวศิวกรรมและสวนประกอบทีจํ่าเปน 
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เศษสวน) ก็ได เชน భర, ହ
య
ఴ เปนตน ขอควรระมัดระวังสําหรับการเขียนตัวเลขแบบทศนิยมก็คือ ถา

ตัวเลขที่จะเขียนนั้นเปนจํานวนที่นอยกวาหนึ่ง เชน 0.5 หรือ 0.25 จะตองเขียนเลขศูนยนําหนาเสมอ 

จะเขียนเพียงแค .5 หรือ .25 ไมได เพราะอาจทําใหผูอานแบบเขาใจผิดไดเน่ืองจากไมเห็นจุด

ทศนยิม 

 

7.2 สวนประกอบของการบอกขนาด 

  สวนประกอบของการบอกขนาดนั้นไดมีการกลาวถึงไปบางแลวในบทที่ 1 แตจะขอ

นํามากลาวเพิ่มเติมอีกในหัวขอน้ี โดยสวนประกอบหลักของการบอกขนาดนั้นจะประกอบไปดวย 

1. เสน Extension lines 

2. เสน Dimension lines 

3. เสน Leader lines 

4. ตัวเลขบอกขนาด (Dimension figures) 

5. ขอความที่เปนหมายเหตุ ซ่ึงมีทั้งหมายเหตุเฉพาะที่ (local note) กับหมายเหตุทั่วไป 

(general note) 

โดยนํ้าหนักของเสนที่ใชลากเสนหรือเขียนขอความเหลานี้ไดแสดงไวในรูปที่ 7.2 จากรูปจะเห็นวา

กลุมของเสนที่ใชบอกขนาดซึ่งไดแก เสน extension lines, เสน dimension lines และเสน leader 

line น้ันจะเขียนตัวเสนบาง สวนตัวเลขบอกขนาดและขอความที่เปนหมายเหตุน้ันจะเขียนดวยเสน

เขม (เขมเทากับเสนรูป) 

 

 

 

 

 

 

 

 

Extension lines
Dimension lines
(with arrowheads)

Leader lines

Dimension figures
Notes :
- local note
- general note

ใหลากเสนเหลานี้ดวย
เสนบาง  

เขียนตวัเลขบอกขนาด
และขอความหมายเหตุ
ดวยเสนเขม  

รูปที่ 7.2  สวนประกอบสําหรับการบอกขนาดและน้ําหนักเสนที่ใชเขียน 
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และเพื่อใหเขาใจและจําไดวาเสนแตละเสนหรือขอความที่ตองเขียนดังที่กลาวถึงขางตนคือสวน

ใดบางในการบอกขนาด จึงไดแยกใหเห็นไวอยางชัดเจนทีละสวนดังแสดงในรูปที่ 7.3ก-จ รูปที่ 7.3ก 

แสดงเสน extension lines ซ่ึงจะเปนเสนตรงที่ลากยื่นออกมาจากขอบของวัตถุที่ตองการบอกขนาด

หรือลากออกมาจากจุดศูนยกลางของวงกลมเมื่อตองการบอกตําแหนงของวงกลมนั้น การลากเสน 

extension lines น้ี ปกติจะลากออกมาจากรูปเปนคูเพ่ือใชกํากับขอบเขตที่ตองการบอกขนาดนั่นเอง 

สวนรูปที่ 7.3ข น้ันแสดงเสน dimension lines เสนนี้จะเปนเสนที่เริ่มและจบดวยหัวลูกศรและใชคู

กับเสน extension lines เสมอ   
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10 Drill, 2 Holes

R16

รูปที่ 7.3  ตัวอยางของสวนประกอบสําหรับการบอกขนาด 

(ข) Extension lines (ก) Dimension lines 

(ค) Leader lines (ง) ตัวเลขบอกขนาด 

(จ) Local notes 
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สวนประกอบถัดไปคือตัวเลขสําหรับบอกขนาด ซ่ึงจะเขียนอยูเหนือเสน dimension lines และขนาด

ที่บอกนั้นจะเทากับระยะหางระหวางเสน extension lines ที่ตัวเลขนั้นไปวางตัวอยูระหวางกลางดัง

แสดงในรูปที่ 7.3ค รูปที่ 7.3ง แสดงเสนที่เรียกวา leader lines ซ่ึงจะเปนเสนที่ลากเฉียง ๆ มักใช

บอกขนาดกับสวนโคง โดยมีปลายดานหนึ่งเปนหัวลูกศรและปลายอีกดานหนึ่งเปนเสนนอนสั้น ๆ 

และปลายที่เปนหัวลูกศรนั้นจะตองจรดกับสวนโคงที่ตองการบอกขนาด สุดทายคือ local notes ซ่ึง

จะใชคูกับเสน leader lines เพ่ือบอกขอมูลที่เกี่ยวกับสวนโคงน้ัน โดยจะเขียนขอความนี้เหนือเสน

นอนสั้น ๆ ดังแสดงในรูปที่ 7.3จ 

ขอควรปฏิบตัิสําหรับการใชสวนประกอบเหลาน้ีในการบอกขนาด 

Extension lines 

1. เสน extension lines ที่ลากออกจากขอบของรูปน้ัน จะตองเวนชองวางเล็กนอย (ประมาณ 

1 มม.) กอนที่จะเร่ิมลากเสนออกจากขอบของรูปดังแสดงในรูปที่ 7.4ก 

2. ใหลากเสน extension lines เลยเสน dimension lines ออกไปประมาณ 1-2 มม. เทานั้น 

ดังแสดงในรูปที่ 7.4ข  

3. ถาเสน extension lines ที่จะลากน้ันตองลากผานเสนรูป ก็ใหลากทับเสนรูปไปไดเลยไม

ตองเวนชองวางดังแสดงในรูปที่ 7.4ค 

สวนรูปที่ 7.5 แสดงขอผิดพลาดที่มักจะเกิดขึ้นในการเขียนเสน extension lines  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(ก) (ข) 

(ค) 

รูปที่ 7.4  ขอควรปฏบิัติสําหรับการเขียนเสน extension lines 
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Dimension lines 

 เสน dimension lines ที่จะลากนั้นไมควรลากใหชิดกับเสน dimension lines เสนอ่ืน

หรือไมชิดกับตัวรูปมากจนเกินไป โดยเสน dimension lines ที่อยูใกลกับรูปมากที่สุดควรจะมี

ระยะหางประมาณสองเทาของตัวเลขบอกขนาดที่จะเขียน สวนระยะหางระหวางเสน dimension 

lines ถัด ๆ ไปก็ควรจะมีระยะหางประมาณหนึ่งตัวอักษรดังแสดงในรูปที่ 7.6  

 

 

 

 

 

 

 

 

Dimension figures (ตวัเลขบอกขนาด) 

1. สําหรับตัวเลขบอกขนาดควรมีขนาดความสูงประมาณ 2.5 – 3 มม.  

2. ตองเขียนใหอยูเหนือเสน dimension lines ประมาณ 1 มม. และอยูกึ่งกลางระหวางเสน 

extension lines ดังแสดงในรูปที่ 7.7 และอยาใชเสน dimension lines เปนเสนบรรทัดใน

การเขียนตัวเลข 

11 34

16
35

COMMON  MISTAKE COMMON  MISTAKE

รูปที่ 7.5  ขอผิดพลาดที่มักจะเกิดขึ้นในการเขียนเสน extension lines 

ควรมีระยะหางประมาณสองเทาของตัวอักษร 

ควรมีระยะหางประมาณหนึ่งเทาของตัวอักษร 

รูปที่ 7.6  การเวนระยะหางระหวางเสน dimension lines 
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3. ถาชองวางระหวางเสน extension lines ไมพอใหเขียนตัวเลข และ/หรือไมพอใหเขียนหัว

ลูกศรของเสน dimension lines ใหนําตัวเลข และ/หรือหัวลูกศรไปเขียนนอกเสน 

extension lines ไดดังแสดงในรูปที่ 7.8ก-ข 

 

 

 

 

 

4. หนวยที่ใชในงานเขียนแบบวิศวกรรมนี้จะใชหนวยเปน มิลลิเมตร และไมตองเขียนชื่อ

หนวยตามหลังตัวเลขบอกขนาด ถาตัวเลขที่บอกขนาดเกี่ยวกับมุมก็ใหใชสัญลักษณ “ ° ”  

กํากับดานทายแทนคําวา “องศา” 

5. มาตราฐานของแนวการวางตัวของตัวเลขสําหรับบอกขนาดจะมีอยูสองแบบดวยกันคือ

แบบ aligned และแบบ unidirectional โดยแบบ aligned ตัวเลขจะตองถูกวางตัวให

สามารถอานไดเม่ืออานจากทางดานลางหรือดานขวาของกระดาษเขียนแบบ สวนแบบ 

unidirectional น้ันตัวเลขจะถูกเขียนใหอานไดจากทางดานลางของกระดาษเขียนแบบ

เพียงทิศทางเดียวเทานั้น สําหรับแนวการวางตัวของตัวเลขบอกขนาดที่จะใชในวิชานี้จะใช

แบบ aligned เทานั้น ขอควรระวังที่สําคัญประการหนึ่งของการเขียนตัวเลขบอกขนาดก็

คือถาผูเขียนเลือกที่จะใชรูปแบบการเขียนแบบใดแลวใหใชแบบน้ัน ๆ กับทุก ๆ งานเขียน

แบบที่ใชเกี่ยวเน่ืองกัน เชน อุปกรณชิ้นหน่ึงตองมีกระดาษเขียนแบบของอุปกรณชิ้นนั้น

COMMON  MISTAKE

11

11
34

34

รูปที่ 7.7  ตัวอยางการเขียนตัวเลขบอกขนาดและขอผิดพลาดที่มักจะเกิดขึ้น 

16.25 1 1

รูปที่ 7.8  ตัวอยางการเขียนตัวเลขบอกขนาดในกรณีที่มีที่วางไมพอ 

(ก)  กรณีเขียนตัวเลขไมพอ (ข) กรณีเขียนหัวลูกศรไม
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ทั้งหมด 15 แผน ดังน้ันทั้ง 15 แผนน้ีจะตองใชระบบการเขียนตัวเลขแบบเดียวกันทั้งหมด 

และเพื่อใหเกิดความเขาใจมากยิ่งขึ้นเกี่ยวกับลักษณะการเขียนตัวเลขบอกขนาดของทั้ง

สองแบบนี้ จึงไดแสดงตัวอยางไวในรูปที่ 7.9 และ 7.10  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Local notes (การเขียนหมายเหตุเฉพาะที่) 

1. ตําแหนงการวางตัวของขอความที่เปนหมายเหตุน้ัน ควรวางใหใกลกับบริเวณที่ขอความ

น้ันกลาวถึง และควรวางตัวอยูนอกรูป 

2. ขอความที่เขียนตองเขียนใหอานไดในแนวนอนเทานั้น 

30

30

30

30

30

30

30

30

3030

30

30

รูปที่ 7.9  ตัวอยางการเขียนตัวเลขบอกขนาดแบบ aligned และ unidirectional 

(ก)  การเขียนตัวเลขแบบ aligned (ข) การเขียนตัวเลขแบบ unidirectional 

45o

45
o

45o

45
o

45o

45o

45o

45o

45o45o

45o

45o

รูปที่ 7.10  ตัวอยางการเขยีนตัวเลขบอกขนาดมุมแบบ aligned และ unidirectional 

(ก)  การบอกขนาดมุมแบบ aligned (ข) การบอกขนาดมุมแบบ unidirectional 
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โดยรูปที่ 7.11 จะเปนการแสดงตัวอยางการเขียนหมายเหตุเฉพาะที่และขอผิดพลาดที่มักจะเกิดขึ้น 

 

 

 

 

 

 

7.3 การบอกขนาดสําหรับสวนตาง ๆ ของวตัถ ุ

 วัตถุประสงคหลักของการบอกขนาดก็คือตองใหขอมูลเกี่ยวกับขนาดและตําแหนงที่

จําเปนตอการผลิตชิ้นสวนนั้น ๆ โดยขอมูลที่เขียนลงไปจะตองชัดเจน ครบถวนสมบูรณ และอํานวย

ประโยชนตอกระบวนการผลิตหรือทําใหการตรวจสอบชิ้นสวนนั้นเม่ือผลิตเสร็จแลวดวยการวัด

สามารถทําได ดังตัวอยางเชน ถาตองการผลิตชิ้นสวนที่มีรูปรางดังแสดงในรูปที่ 7.12 แลวเราจะตอง

เขียนแบบภาพออโธกราฟกของวัตถุน้ันดังแสดงในรูปที่ 7.13 จากนั้นก็ตองทําการบอกขนาดซึ่ง

ขอมูลที่ตองบอกของวัตถุตัวอยางนี้จะประกอบไปดวย 

1. ขนาดความกวาง ความลึก และความหนาของชิ้นวัตถุ 

2. ขนาดเสนผาศูนยกลางและความลึกของรู 

3. ตําแหนงของรูเจาะ 

และเม่ือบอกขนาดตามขอมูลที่แสดงขางตนแลวจะไดภาพออโธกราฟกดังแสดงในรูปที่ 7.14 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10 Drill
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10 Drill
≈ 10mm
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Too far

รูปที่ 7.11  ตัวอยางการเขยีนหมายเหตุเฉพาะที่และขอผิดพลาดที่มักจะเกิดขึ้น 

รูปที่ 7.12  ตัวอยางวัตถุทีจ่ะผลิต รูปที่ 7.13  ภาพออโธกราฟกของวัตถทุีจ่ะผลิต 
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สําหรับหัวขอยอยถัด ๆ ไปจะกลาวถึงการบอกขนาดสําหรับสวนตาง ๆ ที่อาจจะเกิดขึ้นในภาพ

ออโธกราฟก 

 

7.3.1 การบอกขนาดมุม   

 การบอกขนาดของมุมจะใชเสน dimension lines แบบโคง ซ่ึงการลากเสนโคงน้ีจะตอง

ใชจุดยอดของมุมที่ตองการบอกขนาดเปนจุดศูนยกลางสําหรับการเขียนสวนโคงน้ัน ดังตัวอยางที่

แสดงในรูปที่ 7.15 และตวัอยางที่มักจะทําผิดแสดงไวในรปูที่ 7.16 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

L

L

S
S
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“S” denotes size dimension.
“L” denotes location dimension.

S

L

L

รูปที่ 7.14  ภาพออโธกราฟกพรอมการบอกขนาดและตําแหนงของวัตถุตวัอยาง 

COMMON  MISTAKE

รูปที่ 7.15  ตัวอยางการบอกขนาดมุม รูปที่ 7.16  ตัวอยางที่มักจะทําผิดของ 
 การบองขนาดมุม 
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7.3.2 การบอกขนาดสวนโคง 

1. การบอกขนาดสวนโคงจะตองบอกเปนรัศมี โดยใชเสน leader lines ใน

การบอกขนาด ซ่ึงหัวลูกศรของเสน leader lines ตองจรดที่สวนโคง

และแนวของเสนตองผานจุดศูนย (ไมจําเปนที่เสนตองผานจุดศูนยกลาง 

แคแนวเสนก็พอ) และตองบอกในภาพที่เห็นขนาดจริงของสวนโคงน้ัน 

2. ใชตัวอักษร R แทนคําวา Radius แลวตามดวยตัวเลขเพื่อบอกขนาดของ

รัศมีสําหรับสวนโคงน้ัน ดังแสดงในรูปที่ 7.17 

 

 

 

 

 

 

 

3. ตัวเลขบอกขนาดและหัวลูกศรควรวางอยูภายในสวนโคงทั้งคู ถามีที่วาง

พอ (รูปที่ 7.18ก) แตถามีที่วางพอสําหรับเขียนหัวลูกศรเพียงอยางเดียวก็

สามารถนําตัวเลขบอกขนาดไปเขียนนอกสวนโคงได (รูปที่ 7.18ข) และถา

สวนโคงมีขนาดเล็กมากไมสามารถแมแตเขียนหัวลูกศร ก็สามารถเขียนหัว

ลูกศรและตัวเลขบอกขนาดไวนอกสวนโคงทั้งหมดเลยก็ได (รูปที่ 7.18ค) 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. เสน leader lines ที่ใชบอกขนาดสวนโคงน้ีตองลากใหเอียงทํามุมประมาณ 

30 – 60 องศาเทียบกับแนวระดับ ดังตัวอยางที่แสดงในรูปที่ 7.19ก สวน

ตัวอยางที่มักทําผิดเกี่ยวกับการเขียนเสน leader lines น้ีไดแสดงไวในรูป

รูปที่ 7.17  การบอกขนาดสวนโคงดวยเสน leader lines 

R 62.5

R 58.5 R 6.5

รูปที่ 7.18  การบอกขนาดสวนโคงเม่ือมีชองวางในการเขียนตวัเลขไมพอ 

(ก) (ข) (ค) 
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ที่ 7.19ข ซ่ึงไดแกการเขียนเสน leader lines ในแนวดิ่งหรือแนวนอน หรือ

จะเปนการเขียนเสน leader lines โดยเอาหัวลูกศรไปชี้อยูที่จุดศูนยกลาง 

หรือแนวของเสน leader lines ไมผานจุดศูนยกลาง เปนตน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. ถาตําแหนงของจุดศูนยกลางสวนโคงอยูนอกกระดาษเขียนแบบหรือไปอยู

ซอนทับกับภาพขางเคียง เราสามารถยอเสนบอกขนาดใหสั้นลงไดดังแสดง

ในรูปที่ 7.20ก แตแนวของเสนยังตองผานจุดศูนยกลางอยูเชนเดิม หรือ

อาจเขียนจุดศูนยกลางสมมติขึ้นมาจุดหนึ่งแลวลากเสนหักงอมาจบที่จุด

ศูนยกลางสมมติน้ัน แตแนวเสนที่มีหัวลูกศรยังคงตองลากใหมีแนวผานจุด

ศูนยกลางที่แทจริงดังแสดงในรูปที่ 7.20ข 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

R62.5
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R62.5

R62.5

R62.5

R62.5R62.5

รูปที่ 7.19  แนวเอียงของเสน leader lines และตวัอยางที่มักจะทําผิด 

(ก) (ข) 

รูปที่ 7.20  การเขียนเสน leader lines เม่ือจุดศูนยกลางอยูนอกกระดาษเขียนแบบ 

(ก) (ข) 
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6. ถาขอบของวัตถุประกอบดวยสวนโคงหลายสวนตอเน่ืองกัน ก็ใหบอก

ขนาดรัศมีของแตละสวนโคง และตําแหนงจุดศูนยกลางของสวนโคงน้ัน ดัง

แสดงในรูปที่ 7.21ก แตการบอกขนาดในกรณีน้ีมีขอควรระวังคืออยา

ลากเสน leader lines เพ่ือบอกขนาดที่จุดสัมผัสของสวนโคงที่ลาก

ตอเน่ืองกัน เพราะจะไมสามารถแยกออกไดวา เสน leader lines น้ันใช

บอกขนาดสวนโคงใด ดังแสดงในรูปที่ 7.21ข 

 

 

 

 

 

 

 

7.3.3 การบอกขนาด fillets และ rounds 

 ใหบอกขนาดเปนรัศมีเชนเดียวกับหลักการบอกขนาดของสวนโคง น่ันคือใชเสน 

leader lines และเขียนหมายเหตุเฉพาะที่กํากับ แตถาภาพของวัตถุที่วาดประกอบดวย fillets และ 

rounds เปนจํานวนมากและยังมีขนาดที่เทา ๆ กันอีกดวย ในกรณีน้ีใหเขียนเปนหมายเหตุทั่วไป 

(general note) แทน ซ่ึงมีรูปแบบของขอความดังน้ี “All fillets and rounds are Rxx” โดย xx คือ

ตัวเลขบอกขนาดของรัศมีน่ันเองดังแสดงในรูปที่ 7.22ก และถาเปนกรณีที่ fillets และ rounds สวน

ใหญมีคาเทากัน แตมีเพียงไมกี่ที่เทานั้นที่มีรัศมีแตกตางไป กรณีเชนนี้ใหเขียนขอความวา “All 

fillets and rounds are Rxx unless otherwise specified” แลวก็ใชเสน leader lines กับหมายเหตุ

เฉพาะที่ในการบอกขนาดกับสวนโคงที่มีรัศมีที่แตกตางไปดังแสดงในรูปที่ 7.22ข  

 

 

 

 

 

NOTE:
All fillets and round are R6.5

NOTE:
All fillets and round are R6.5

R12

unless otherwise specified.

รูปที่ 7.22  การเขียนหมายเหตุทัว่ไปในการบอกขนาดของ fillets และ rounds 

(ก) (ข) 

รูปที่ 7.21  การเขียนหมายเหตุทัว่ไปในการบอกขนาดของ fillets และ rounds 

(ก) (ข) 

COMMON  MISTAKE
Tangent point
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รูปที่ 7.23  ก
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การบอกขน

1. การบอก

และคว

เสนผาศู

ในรูปที่

ศูนยกล

2. การบอก

ศูนยกล

เปนวงก

3. การใหข

ทรงกระ

บอกขน

การวัดขนาด

รูปที่ 7

J

rawing 

นาดทรงกระ

กขนาดของท

ามยาวของ

ศูนยกลางนั้น

 7.23 แตถา

างเพื่อวัดคาร

กขอมูลที่เกี่ย

ลางของทรงก

กลมดังแสดงใ

ขนาดของเส

ะบอกตามคว

นาดเสนผาศนู

ของทรงกระ

7.24  การบอ

une 2007

ะบอก 

ทรงกระบอกต

ทรงกระบอ

น เนื่องจากส

าใหขนาดเป

รัศมีได 

ยวกับตําแหน

กระบอกและ

ในรูปที่ 7.24

สนผาศูนยก

วามยาว และ

นยกลางดังแส

บอกตองทําก

อกตําแหนงขอ

ตองใหขอมูลข

อก ซ่ึงสา

สามารถวัดขน

ปนรัศมี เราจ

นงของทรงก

ควรใหขอมูล

 

กลางทรงกร

ะเขียนสัญลัก

สดงในรูปที่ 7

การวดัขนาด

องทรงกระบอ

ของ ขนาดเส

เหตุที่ตองให

นาดไดดวยเ

จะไมสามารถ

กระบอก จะต

ลน้ีในภาพที่เ

ะบอก ควรใ

กษณ Ø นํ

7.25 

เปนเสนผาศูน

อก 

Versio

สนผาศูนยก

หขอมูลเปนข

ครื่องมือดังแ

ถหาตําแหน

ตองบอกไปยั

เห็นทรงกระ

ใหในภาพที่

นาหนาตัวเลข

นยกลาง 

n 0.5 

กลาง

ขนาด

แสดง

นงจุด

ยังจุด

บอก

ที่เห็น

ขเพ่ือ
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7.3.5 การบอกขนาดรู 

1. การบอกขนาดของรูตองบอกขนาดเปนเสนผาศูนยกลางและความลึก

ดวยสาเหตุที่คลายกับการบอกขนาดของทรงกระบอก น่ันคือเราสามารถ

วัดขนาดเสนผาศูนยกลางของรูดวยเครื่องมือดังแสดงในรูปที่ 7.26 ได

สะดวกกวาการพยายามหาจุดศูนยกลางของรูแลวคอยวัดรัศมี 

 

 

 

 

 

2. การบอกขอมูลที่เกี่ยวกับตําแหนงของรู จะตองบอกไปยังจุดศูนยกลางของ

รูน้ันและควรใหขอมูลน้ีในภาพที่เห็นรูเปนวงกลมดังแสดงในรูปที่ 7.27 

 

 

 

 

φ
10

0

φ
70

รูปที่ 7.25  การใหขนาดเปนเสนผาศูนยกลางของทรงกระบอก 

รูปที่ 7.26  การวัดขนาดของของรูตองทําการวัดขนาดเปนเสนผาศูนยกลาง 

รูปที่ 7.27  การบอกตําแหนงของรู 
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3. การบอกขนาดของรู ใหใชเสน leader line และหมายเหตุเฉพาะที่เพ่ือบอก

ขนาดเสนผาศูนยกลางและความลึกของรู โดยจะตองเขียนบอกขนาดใน

ภาพที่เห็นรูน้ันเปนวงกลม ถาเปนกรณีที่รูมีขนาดเล็กและรูน้ันถูกเจาะทะลุ 

ใหเขียนบอกขนาดดวยเสน leader line รูปแบบใดรูปแบบหนึ่งดังที่แสดง

ในรูปที่ 7.28ก-ง ซ่ึงจากรูปจะเห็นวาเสน leader line ตองมีทิศทางพุงเขาสู

จุดศูนยกลางของรู (หัวลูกศรตองหยุดอยูที่ขอบของรู หามพุงเขาไปหยุด

ที่จุดศูนยกลาง) และถาเปนรูที่เจาะทะลุเชนนี้ก็ไมจําเปนตองเขียน

ขอความใด ๆ ตามหลังการบอกขนาดของรูก็ได เพราะจะเปนที่ทราบกัน

วาถาไมมีขอความใด ๆ ตอทายตัวเลขบอกขนาดจะถือวาเปนรูเจาะทะลุดัง

แสดงในรูปที่ 7.28ก และ 7.28ค สวนในกรณีที่รูเจาะไมทะลุ การบอก

ขนาดก็สามารถทําไดเชนเดียวกัน เพียงแตเพ่ิมเติมขอความบอกความลึก

ของรูเจาะวามีคาเทาใดตามหลังตัวเลขบอกขนาดดังแสดงในรูปที่ 7.29 ขอ

สังเกตุเพ่ิมเติมของรูเจาะไมทะลุก็คือ ภาพในดานหนาของรูเจาะดังที่แสดง

ในรูปที่ 7.29 จะมีลักษณะเปนปลายแหลม เหมือนปลายแหลมของดอก

สวานที่ใชเจาะรูน่ันเอง และความลึกของรูเจาะจะวัดจากผิวของวัตถุลึกลง

ไปจนถึงแนวเสนตรงสุดทายกอนจะเขาไปยังสวนของปลายแหลม  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

φ xx xx Drill, Thru.φ xx Thru. xx Drill.

φ xx, yy Deep

or

xx Drill, yy Deep

Hole’s
depth

รูปที่ 7.29  การบอกขนาดของรูเจาะไมทะล ุ

รูปที่ 7.28  การบอกขนาดของรูเจาะทะลุ 

(ก) (ข) (ค) (ง) 
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4. กรณีที่รูเจาะมีขนาดใหญ สามารถบอกขนาดรูไดโดยใชรูปแบบใดรูปแบบ

หน่ึงดังแสดงรูปที่ 7.30ก-ค โดยรูปแบบแรกคือใชเสน extension line และ

เสน dimension line ในการบอกขนาด (รูปที่ 7.30ก) สวนรูปแบบที่สองใช

เสน dimension line ลากเฉียงผานจุดศูนยกลางเพื่อบอกขนาด (รูปที่ 7.30

ข) และรูปแบบสุดทายคือใชเสน leader line และหมายเหตุเฉพาะที่

เหมือนกับที่ใชในกรณีรูขนาดเล็ก 

 

 

 

 

 

 

 

5. สวนกรณีที่มักจะผิดพลาดบอย ๆ ในการบอกขนาดของรูไดแสดงรวมไว

ในรูปที่ 7.31 ซ่ึงมีทั้งการบอกขนาดดวยรัศมี แนวการลากเสน leader line 

ไมผานจุดศูนยกลาง ไมบอกตําแหนงของรูที่จุดศูนยกลาง เปนตน 

 

 

 

 

 

 

 

φ xx

Use extension and 
dimension line

Use diametral 
dimension line

Use leader line 
and note

รูปที่ 7.30  การบอกขนาดสําหรับรูขนาดใหญ 

(ก) (ข) (ค) 

COMMON  MISTAKE

φ xx
φ xx φ xx

Rxx

φ xx

φ xx

รูปที่ 7.31  การบอกขนาดสําหรับรูขนาดใหญ 
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7.3.6 การบอกขนาด chamfer 

 แนวระนาบเอียงที่เกิดขึ้นบริเวณขอบของวัตถุที่มีลักษณะเหมือนการลบมุมน้ัน เราจะ

เรียกวา chamfer ดังตัวอยางในรูปที่ 7.32 จากรูปจะเปนทรงกระบอกซึ่งถูกทํา chamfer ที่ปลายขาง

หน่ึง โดยขอมูลที่ตองใชในการบอกขนาดของ chamfer น้ีจะประกอบดวยมุมและระยะที่จะทํา 

chamfer ดังแสดงในภาพออโธกราฟกของ chamfer ในรูปที่ 7.33 

 

 

 

 

 

 

แตการบอกขนาด chamfer น้ันจะไมเขียนตามแบบในรูปที่ 7.33 แตจะใชเสน leader line ในการ

บอกขอมูลของมุมและระยะที่ทํา chamfer ดังรูปแบบที่แสดงในรูปที่ 7.34ก แตถามุมของการทํา 

chamfer น้ันมีคาเทากับ 45 องศา ก็จะบอกขนาดตามรูปแบบในรูปที่ 7.34ข หรือ 7.34ค แทน 

 

 

 

 

 

7.3.7 การบอกขนาดกับวัตถทุีม่ีปลายเปนสวนโคง (rounded-end) 

 หลักในการบอกขนาดสําหรับวัตถุที่มีปลายเปนสวนโคงดังตัวอยางในรูปที่ 7.35ก น้ัน

คือจะบอกขนาดจากขอบที่มีไมสวนโคงไปยังจุดศูนยกลางของสวนโคงที่ปลายอีกขางหนึ่ง แลวใช

เสน leader line ในการบอกขนาดของสวนโคง ซ่ึงผูเขียนแบบสวนใหญมักจะใหขนาดกับวัตถุที่มี

ลักษณะเชนนี้ไมเหมาะสม น่ันคือพยายามจะบอกขนาดของความกวางและความสูงทั้งหมดของวัตถุ 

S

S  θ CS S  S

รูปที่ 7.34  การบอกขนาดสําหรับ chamfer 

(ก) (ข) (ค) 

รูปที่ 7.32  ทรงกระบอกทีมี่ chamfer รูปที่ 7.33  ขอมูลที่ตองใชบอกขนาด 
 ของ chamfer  
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แลวใชเสน leader line ในการบอกขนาดของสวนโคงอีกครั้งหน่ึงดังที่แสดงในรูปที่ 7.35ข การบอก

ขนาดแบบนี้เปนการบอกที่ซํ้าซอน เน่ืองจากถาเราใหขอมูลตามรูปที่ 7.35ก จะพบวาถาเอาระยะ

จากขอบที่ไมมีสวนโคงไปถึงจุดศูนยกลางความโคงที่ปลายอีกขางหนึ่งบวกกับรัศมีสวนโคง เราก็จะ

ไดความกวางของวัตถุทั้งหมด และความสูงของวัตถุก็จะมีคาเทากับสองเทาของรัศมีน่ันเอง ดังน้ัน

การใหขอมูลดังแสดงในรูปที่ 7.35ก ก็เพียงพอ 

 

 

 

 

 

 

 

หลักของการลงขนาดสําหรับวัตถุที่มีปลายเปนสวนโคงอีกประการหนึ่งก็คือการลงขนาดโดยอางอิง

จากกระบวนการผลิตชิ้นสวนนั้น ๆ ยกตัวอยางเชนถาตองการสรางวัตถุที่มีรูปรางหนาตาดังแสดงใน

รูปที่ 7.36 เราก็ตองจัดเตรียมวัตถุที่มีรูปรางหนาตาดังแสดงในรูปที่ 7.37ก ขึ้นมากอน สวนการที่จะ

ผลิตชิ้นสวนที่มีลักษณะดังรูปที่ 7.37ก ขึ้นมาไดอยางไรนั้น อยูนอกเหนือเนื้อหาที่เกี่ยวกับงานเขียน

แบบวิศวกรรมเบื้องตน ผูเรียนที่สนใจสามารถศึกษาเพิ่มเติมดวยตนเองเกี่ยวกับกระบวนการผลิต  

 

 

 

 

 

เม่ือไดวัตถุดังรูปที่ 7.37ก ขั้นตอนการผลิตถัดไปก็คือกระบวนการเจาะรู โดยใชสวานเจาะรู ณ 

ตําแหนงที่หน่ึงกอนดังแสดงในรูปที่ 7.37ข เม่ือยกดอกสวานขึ้นแลวใหเลื่อนสวานไปยังตําแหนงที่

สองแลวทําการเจาะรูอีกครั้งหน่ึง (รูปที่ 7.37ค) เม่ือเสร็จสิ้นแลวก็จะไดวัตถุที่มีรูปรางหนาตาตามที่

R12

21

R12

33

24

COMMON  MISTAKE

รูปที่ 7.35  การบอกขนาดสําหรับวตัถุทีมี่ปลายเปนสวนโคง 

(ก) (ข) 

รูปที่ 7.36  วตัถตุัวอยางสําหรับการบอกขนาดตามกระบวนการผลติ 
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ตองการ ดังแสดงในรูปที่ 7.37ง จากขั้นตอนการผลิตที่อธิบายมานี้จะเห็นวาขอมูลที่สําคัญประการ

หน่ึงในการผลิตน้ีก็คือ ระยะในการเลื่อนดอกสวานจากตําแหนงที่หน่ึงไปยังตําแหนงที่สองเพื่อทํา

การเจาะรู ดังน้ันเม่ือตองการบอกขนาดใหกับภาพออโธกราฟกของวัตถุชิ้นนี้ก็จะตองบอกระยะจาก

จุดศูนยกลางฝงหน่ึงไปยังจุดศูนยกลางอีกฝงหน่ึงดังแสดงในรูปที่ 7.38 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 7.39 แสดงตัวอยางของวัตถุที่คลายกับตัวอยางที่แลว เพียงแตคราวนี้บริเวณตรงกลางของวัตถุ

มีลักษณะเปนรองยาว แทนที่จะเปนรูเจาะสองรู ซ่ึงกระบวนการผลิตก็จะคลาย ๆ กัน น่ันคือเร่ิมจาก

เตรียมวัตถุที่มีรูปรางตามรูปที่ 7.37ก ตอไปก็ทําการเจาะรู ณ ตําแหนงที่หน่ึงดังรูปที่ 7.37ข เม่ือ

เจาะรูเสร็จแลวใหเคลื่อนดอกสวานจากตําแหนงที่หน่ึงไปยังตําแหนงที่สองโดยไมตองยกดอกสวาน

ขึ้นก็จะทําใหบริเวณตรงกลางของวัตถุเกิดรองตามที่ตองการ ดังน้ันการบอกขนาดสําหรับวัตถุ

ตัวอยางนี้ก็คือตองบอกระยะการเคลื่อนที่ของดอกสวานและความกวางของรองที่ตองการ ซ่ึงจะ

เทากับขนาดของดอกสวานนั่นเอง สวนภาพออโธกราฟกของวัตถุตัวอยางนี้พรอมการบอกขนาดได

แสดงไวในรูปที่ 7.40   

รูปที่ 7.37  วตัถตุัวอยางสําหรับการบอกขนาดตามกระบวนการผลติ 

(ก) (ข) (ค) (ง) 

R12
φ12, 2 Holes

21

5

รูปที่ 7.38  การบอกขนาดโดยอางอิงกับกระบวนการผลิต 
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รูปที่ 7.41 แสดงตัวอยางการบอกขนาดของวัตถุที่มีรองอีกตัวอยางหนึ่ง จากรูปจะเห็นไดวาการบอก

ขนาดที่บริเวณรองน้ันเหมือนกับที่แสดงในรูปที่ 7.40 เพียงแตในกรณีน้ีจะตองบอกขอมูลเพ่ิมเติม

เกี่ยวกับตําแหนงเริ่มตนของรอง โดยเราสามารถเลือกอางอิงกับขอบวัตถุดานใดดานหนึ่งก็ได สวน

รูปที่ 7.42ก ก็เปนตัวอยางอีกแบบหนึ่งของวัตถุที่มีรอง แตรองของตัวอยางนี้เปนรองแบบปลายเปด 

ซ่ึงการบอกขนาดจะเปลี่ยนไป โดยบอกเปนระยะจากขอบปลายเปดของรองไปยังปลายสวนโคง

ทายสุด แตอยางไรก็ดีระยะที่บอกนี้ก็มีคาเทากับระยะที่เครื่องกัดรองจะตองเดินทางเชนเดียวกันดัง

แสดงในรูปที่ 7.42ข 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 7.39  วตัถตุัวอยางทีมี่รองบริเวณกลางวัตถ ุ

R12

21

5

12

รูปที่ 7.40  การบอกขนาดของวัตถตุวัอยางที่มีรองตรงกลาง 

R12

21

12

16

16
10 5

รูปที่ 7.41  การบอกขนาดและตําแหนงของรองในวัตถุตวัอยาง 
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ตัวอยางสุดทายของการบอกขนาดกับวัตถุที่มีปลายเปนสวนโคงก็คือการบอกขนาดของรองลิ่ม (key 

way) การบอกขนาดของรองลิ่มน้ีสามารถทําไดสองแบบดวยกัน โดยแบบแรกจะบอกขนาดโดย

อางอิงกับขนาดมาตราฐานของลิ่ม (key) ที่จะนํามาใสในรองลิ่มน้ัน หรืออาจจะบอกโดยอางอิง

ขั้นตอนการผลิตรองลิ่มน้ันก็ได ซ่ึงลักษณะของรองลิ่มและลิ่มไดแสดงไวในรูปที่ 7.43  

 

 

 

 

รูปที่ 7.44ก แสดงการบอกขนาดของรองลิ่มโดยอางอิงจากขนาดมาตราฐานของลิ่มน่ันคือบอกขนาด

เปนความยาวของลิ่มทั้งหมด สวนรูปที่ 7.44ข เปนการบอกขนาดโดยอางอิงจากกระบวนการผลิต

ของรองลิ่ม 

 

 

 

 

 

R12

27

12

Tool cutting distance

10 5

Cutting  tool

รูปที่ 7.42  การบอกขนาดสําหรับวตัถุทีมี่รองแบบปลายเปด 

(ก) (ข) 

Key

Key  way

รูปที่ 7.43  ลักษณะของรองลิ่มและลิ่มบนเพลา 

25 20

รูปที่ 7.44  การบอกขนาดรองลิ่มตามขนาดมาตราฐานของลิ่มและขั้นตอนการผลิต 
(ก) (ข) 
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7.4 ตําแหนงการวางตวัของการบอกขนาด 

 ในหัวขอสุดทายของบทนี้จะเปนขอแนะนําเกี่ยวกับการวางตัวของการบอกขนาด ซ่ึง

ประกอบไปดวยหัวขอยอย ๆ ดังน้ี 

1. ไมควรลากเสน extension lines หรือเสน leader line ตัดเสน dimension line ดัง

ตัวอยางที่แสดงในรูปที่ 7.45 

 

 

 

 

 

2. ควรลากเสน extension lines ออกจากจุดที่ใกลที่สุดที่ตองการบอกขนาดดัง

ตัวอยางในรูปที่ 7.46 

 

 

 

 

 

3. ถาบริเวณที่ตองการบอกขนาดอยูภายในรูปแลว เสน extension lines จะตองลาก

ออกจากจุดที่อยูในรูปน้ัน และใหลากเสน extension lines ผานเสนรูปออกมาเลย

โดยไมตองเวนชองวางดังตัวอยางในรูปที่ 7.47 

 

 

 

 

 

POOR GOOD

POOR GOOD

WRONG CORRECT

รูปที่ 7.45 

รูปที่ 7.46 

รูปที่ 7.47 
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4. หามใชเสนรูป เสน center line หรือเสน dimension line แทนเสน extension lines 

น่ันหมายความวา ทุกครั้งที่ตองการบอกขนาดตองลากเสน extension lines เสมอ

ดังตัวอยางที่แสดงในรูปที่ 7.48 

 

 

 

 

 

5. หลีกเลี่ยงการบอกขนาดกับเสนประดังแสดงในรูปที่ 7.49  

 

 

 

 

 

 

 

 

6. ควรวางขอมูลที่ตองการบอกขนาดไวนอกรูปที่วาดดังแสดงในรูปที่ 7.50 นอกจาก

วาการวางขอมูลน้ันในรูปจะใหขอมูลที่ชัดเจนกวาหรือสามารถอานขอมูลไดงาย

กวาก็สามารถเขียนในรูปไดดังตัวอยางในรูปที่ 7.51  

 

 

 

 

 

POOR GOOD

POOR GOOD

POOR GOOD

รูปที่ 7.48 

รูปที่ 7.49 

รูปที่ 7.50 
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7. ใหบอกขนาดในภาพที่เห็นรูปรางหรือลักษณะที่ตองการบอกขนาดไดชัดเจนดัง

ตัวอยางที่แสดงในรูปที่ 7.52 จากรูปจะเห็นวาถาตองการบอกขอมูลเกี่ยวกับความ

หนาของสวนใดสวนหนึ่งของวัตถุ เราควรจะเลือกภาพที่สามารถเห็นความหนานั้น

ไดอยางชัดเจน ซ่ึงในตัวอยางนี้ก็คือภาพดานหนา หรือการบอกขอมูลเกี่ยวกับ

ตําแหนงของรู ก็ควรเลือกบอกในภาพที่เห็นรูเปนวงกลมนั่นเอง 

 

 

 

 

 

 

8. ควรจัดการลงขนาดใหอยูรวมกันเปนกลุมใหไดมากที่สุดดังตัวอยางในรูปที่ 7.53 

 

 

 

 

 

JUST OK !!! BETTER

POOR GOOD

POOR GOOD

รูปที่ 7.51 

รูปที่ 7.52 

รูปที่ 7.53 
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9. อยาลงขนาดซ้ําซอน เชนถาบอกขนาดความกวางของวัตถุในภาพดานหนาแลวก็

ไมตองบอกขนาดความกวางนั้นซ้ําในภาพดานบนอีก ดังตัวอยางที่แสดงในรูปที่ 

7.54 

 

 

 

 

 

 

7.5 บทสรุป 

 ในบทนี้ ไดอธิบายถึงหลักในการบอกขนาดเบื้องตน  ซ่ึ ง เริ่มตั้ งแตการแสดง

ความสัมพันธระหวางการบอกขนาดกับกระบวนการผลิตชิ้นสวนในงานวิศวกรรม โดยเปาหมาย

หลักของการบอกขนาดในภาพออโธกราฟกที่วาดก็คือ ตองบอกขอมูลของขนาดวัตถุใหครบถวนทั้ง

ความกวาง สูง และลึก รวมถึงขนาดของสวนประกอบอื่น ๆ ในวัตถุดวย เชน ขนาดรูเจาะ ขนาดของ

สวนโคงตาง ๆ เปนตน และขอมูลที่สําคัญอีกประการหนึ่งในการบอกขนาดที่จะลืมไมไดก็คือ 

ตําแหนงของสวนประกอบเหลานี้น่ันเอง จากนั้นไดทบทวนเกี่ยวกับสวนประกอบสําหรับการบอก

ขนาดซึ่งประกอบไปดวยเสน extension lines เสน dimension line เสน leader line ตัวเลขบอก

ขนาดและหมายเหตุ ถัดไปก็เปนหัวขอที่แสดงการบอกขนาดสําหรับสวนตาง ๆ ที่อาจจะมีอยูในภาพ

ออโธกราฟก เชน การบอกขนาด fillet และ round การบอกขนาดสวนโคง การบอกขนาดรู การบอก

ตําแหนงของรู และการบอกขนาดกับวัตถุที่มีปลายเปนสวนโคง สุดทายเปนการแนะนําตําแหนงการ

วางการบอกขนาดเพื่อใหการบอกขนาดนั้นอานไดงายและใหขอมูลที่ไมซํ้าซอนซ่ึงอาจทําใหเกิด

ความสับสนในการผลิตได  

 

 

 

POOR GOOD

รูปที่ 7.54 
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3. จงบอกขนาดบนภาพออโธกราฟกดานลางใหสมบูรณ  
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4. จงบอกขนาดบนภาพออโธกราฟกดานลางใหสมบูรณ  
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