
 

บทที่ 8 

สัญนิยมของการเขียนภาพ
ออโธกราฟก 

 

 ในบทนี้จะกลับไปกลาวถึงการเขียนภาพออโธกราฟกอีกครั้งหน่ึง แตเปนเรื่องสัญนิยม

ของการเขียนภาพ ซ่ึงผูเรียนก็คงเกิดความสงสัยวาสัญนิยมคืออะไร สัญนิยมก็คือขอตกลงที่เปนที่

ยอมรับรวมกันใหถือปฏิบัติในการเขียนภาพออโธกราฟก ซ่ึงในบางครั้งจะฝาฝนกฎของการเขียน

ภาพออโธกราฟกที่เคยเรียนมาแลว เพ่ือใหภาพที่ไดมีความชัดเจนมากยิ่งขึ้น สามารถสื่อสารทํา

ความเขาใจไดงายขึ้น ชวยใหการบอกขนาดทําไดสะดวกมากขึ้น สามารถลดการเขียนรูปใหนอยลง 

และชวยใหใชพ้ืนที่ในการเขียนแบบไดอยางมีประสิทธิภาพ ดังนั้นในบทนี้ผูเรียนจะไดพบกับการ

ใชสัญนิยมแบบตาง ๆ ในการเขียนภาพออโธกราฟก 

 

8.1 ชนิดของสัญนิยมในการเขียนภาพออโธกราฟก  

 ตามที่ไดกลาวไวขางตนแลววาสัญนิยมก็คือขอตกลงเพิ่มเติมที่จะถูกนํามาใชรวมกับ

การเขียนภาพออโธกราฟกเพื่อใหภาพที่ไดอานงายยิ่งขึ้น ซ่ึงก็จะเห็นวาเปาหมายหลักของเราก็

ยังคงเปนการเขียนภาพออโธกราฟกนั่นเอง สวนสัญนิยมนั้นเปนเพียงสวนประกอบเพิ่มเติมเทานั้น 

ดังนั้นผูเรียนก็ไมตองกังวลวาทําไมจึงมีเร่ืองที่ตองเรียนมากมายขนาดนี้ เพราะเมื่อสังเกตุใหดีจะ

พบวาเนื้อหาสวนใหญก็ยังคงเปนการเขียนภาพออโธกราฟกเทานั้นเอง  

 สัญนิยมแบบหนึ่งที่ผูเรียนไดเรียนผานมาแลวก็คือ การใชเสนประแทนขอบของวัตถุที่

ถูกบังอยูน่ันเอง สวนชนิดของสัญนิยมที่จะกลาวถึงในบทนี้มีอยูหลายแบบดวยกันซ่ึงไดแก 
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1. การวางตําแหนงของภาพดานขางอีกรูปแบบหนึ่ง (alternative position of side 

view) 

2. การวาดภาพที่ไมสมบูรณตามแบบออโธกราฟก (incompleted view) 

2.1 การเขียนภาพดานขางที่ไมสมบูรณ (incompleted side view) 

2.2 การเขียนภาพเพียงบางสวน (partial view) 

2.3 การเขียนภาพเพียงครึ่งเดียว (half view) 

2.4 การเขียนภาพเฉพาะที่ของวัตถุ (local view) 

3. การเขียนภาพแบบ align (aligned view) 

4. การเขียนภาพแบบขยาย (enlarge view) 

5. การเขียนเสนที่ไมเกิดขึ้นตามหลักออโธกราฟก (non-existing intersection line) 

6. รอยตัดของรูกับทรงกระบอก 

โดยในหัวขอยอยถัด ๆ ไปจะกลาวถึงชนิดของสัญนิยมในการเขียนภาพแตละชนิดดังที่ไดกลาวถึง

ดานบนอยางละเอียดเพื่อใหสามารถทําความเขาใจไดงายขึ้น 

 

8.2 การวางตําแหนงของภาพดานขางอีกรูปแบบหนึง่ 
 โดยปกติแลวตําแหนงของภาพดานขาง (ในกรณีของการฉายภาพแบบ 3rd angle) จะ

ไดวาภาพดานขวาจะตองวางตัวอยูดานขวามือของภาพดานหนา ภาพดายซายก็จะตองวางตัวอยู

ทางดานซายมือของภาพดานหนา เปนตน แตถาวัตถุที่จะนํามาเขียนภาพออโธกราฟกนั้นมีลักษณะ

ที่ความสูงของวัตถุมีคานอยกวาความลึกของวัตถุมาก ๆ ถาเปนเชนนี้แลวการเขียนภาพ

ออโธกราฟกแบบธรรมดาจะทําใหไดภาพดังแสดงในรูปที่ 8.1  
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รูปที่ 8.1  การเขียนภาพออโธกราฟกแบบธรรมดา 
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จากรูปจะเห็นวาเกิดการสูญเสียพ้ืนที่บริเวณดานขวาบนเปนอยางมากและพื้นที่ระหวางรูปกับกรอบ

กระดาษก็เหลือนอยมากเชนเดียวกัน ซ่ึงทําใหการบอกขนาดทําไดลําบาก สัญนิยมของการเขียน

ภาพในกรณีที่วัตถุมีความสูงนอยกวาความลึกมาก ๆ เชนนี้ก็คือ เราสามารถยายภาพดานขวาขึ้นไป

วางขางภาพดานบนดังแสดงในรูปที่ 8.2 ได ซ่ึงจะทําใหการใชพ้ืนที่บนกระดาษเขียนแบบมี

ประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้นและยังเหลือพ้ืนที่จากขอบกระดาษเพื่อบอกขนาดไดมากขึ้นดวย เพ่ือใหเห็น

ลักษณะการประยุกตใชสัญนิยมขอน้ีไดชัดเจนขึ้นจึงขอยกตัวอยางภาพออโธกราฟกของวัตถุดัง

แสดงในรูปที่ 8.3ก-ข 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

จากตัวอยางในรูปที่ 8.3ก-ข ก็จะเห็นวาการยายภาพดานขวาขึ้นไปวางไวขางภาพดานบนนั้น 

นอกจากจะทําใหการใชพ้ืนที่บนกระดาษเขียนแบบเกิดประสิทธิภาพและมีพ้ืนที่สําหรับการบอก

ขนาดเพ่ิมขึ้นแลว ยังสามารถอานแบบไดงายขึ้นดวย เชน เสนประที่เกิดขึ้นบนภาพดานบนนั้น เรา

สามารถลากเสน projection ไปยังภาพดานขวาซึ่งถูกยายขึ้นมาวางขาง ๆ แลว เพ่ือหาขอมูลวา
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รูปที่ 8.2  ตําแหนงของภาพดานขางในอีกรูปแบบหนึง่ 

รูปที่ 8.3  ตัวอยางของการวางตําแหนงของภาพดานขางในอีกรูปแบบหนึ่ง 

(ก) (ข) 
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เสนประนั้นคืออะไรไดงายยิ่งขึ้น ซ่ึงจากตัวอยางในรูปที่ 8.3ข เราก็จะไดวาเสนประนั้นก็คือรองรูป

สี่เหลี่ยมที่เซาะทะลุตลอดความยาวของวัตถุน่ันเอง  

 

8.3 การเขียนภาพดานขางที่ไมสมบูรณ 

 สัญนิยมในหัวขอน้ีคือการเขียนภาพดานขางที่ไมสมบูรณ เราจะใชสัญนิยมนี้ในการตัด

เสนบางเสนที่จากเดิมตองเขียนในภาพ ๆ น้ันออก โดยเฉพาะอยางยิ่ง “เสนประ” เพ่ือใหภาพที่ได

แสดงขอมูลของวัตถุที่เห็นไดในทิศทางนั้น ๆ เทานั้น ซ่ึงจะทําใหภาพมีความชัดเจนมากยิ่งขึ้นและผู

ที่ตองการอานภาพอานแลวไมสับสน เพ่ือใหเขาใจหลักการดังกลาวไดดียิ่งขึ้นขอใหศึกษาจาก

ตัวอยางในรูปที่ 8.4 จากรูปเปนภาพออโธกราฟกของวัตถุชิ้นหนึ่งที่มีลักษณะบางและถูกงอเปนรูป

ตัว U ดังที่เห็นในภาพดานหนาของวัตถุ ซ่ึงเม่ือดูที่ภาพดานซายจะเห็นวาขอบขาของตัว U ที่ยื่น

ขึ้นมาทางดานซายนั้นมีลักษณะเปนสี่เหลี่ยม สวนขาตัว U ที่ยื่นขึ้นมาทางดานขวาจะมีลักษณะ

ปลายโคงมนและสูงนอยกวาขาดานซาย ทําใหภาพออโธกราฟกที่เกิดขึ้นมีทั้งเสนรูปของขาดานซาย 

เสนประของขาดานขวาบางสวนและบางสวนของขาดานขวาก็เห็นเปนเสนรูปดวยในภาพดานซาย 

ลักษณะเชนน้ีอาจทําใหเกิดความสับสนมากยิ่งขึ้นกับการอานภาพของวัตถุและยิ่งถาวัตถุน้ันมี

รายละเอียดที่ ซับซอนกวานี้ก็ยิ่งจะทําใหการอานภาพลําบากมากยิ่งขึ้นดวย ดังน้ันถาเรา

ประยุกตใชสัญนิยมในหัวขอน้ี เราก็จะไดภาพออโธกราฟกดังแสดงในรูปที่ 8.5 ซ่ึงจะเห็นวาภาพที่

ไดน้ันสะอาดตามากกวาและนาจะทําใหผูอานแบบสามารถอานแบบไดงายขึ้นดวย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Principal viewLeft-side view Right-side view

Incompleted
left-side view

Incompleted
right-side viewPrincipal view

รูปที่ 8.4  ตัวอยางภาพออโธกราฟกที่ประกอบดวยเสนมากมายที่อาจทําใหเกิดความสับสน 

รูปที่ 8.5  ตัวอยางการเขียนภาพดานขางที่ไมสมบูรณโดยการตัดเสนประบางเสนออก 
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จากรูปที่ 8.5 จะเห็นวาภาพดานซายและภาพดานขวาที่นําเอาสัญนิยมมาประยุกตใชน้ัน ไมจําเปนที่

จะตองกําจัดเสนประใหหมดไป เพราะถาเสนประนั้นไมรบกวนการอานขอมูลจากภาพและสามารถ

ใหขอมูลเพ่ิมเติม (ในตัวอยางนี้ เสนประใหขอมูลความหนาของพื้นวัตถุ) แกผูอานแบบดวย กรณี

เชนนี้สามารถที่จะเก็บเสนประดังกลาวไวในรูปก็ได อีกตัวอยางหนึ่งของการประยุกตใชสัญนิยมใน

หัวขอน้ีสําหรับการเขียนภาพออโธกราฟกไดแสดงไวในรูปที่ 8.6 จากรูปจะเห็นวาภาพดานซายและ

ภาพดานขวาของวัตถุน้ีเม่ือวาดตามหลักออโธกราฟกแลวจะมีความซับซอนมาก ซึ่งถาประยุกตใช 

สัญนิยมเขาไปในการเขียนภาพแลวก็จะทําใหไดภาพดังแสดงในรูปที่ 8.7 จากรูปจะเห็นไดวาภาพที่

ไดมีความซับซอนนอยลงและใหรายละเอียดของวัตถุเม่ือมองในทิศทางนั้น ๆ ไดชัดเจนขึ้น 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Principal view

Principal view

รูปที่ 8.6  ตัวอยางภาพออโธกราฟกที่ประกอบดวยเสนมากมายที่อาจทําใหเกิดความสับสน 

รูปที่ 8.7  ตัวอยางภาพออโธกราฟกที่ประกอบดวยเสนมากมายที่อาจทําใหเกิดความสับสน 
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8.4 การเขียนภาพเพียงบางสวน 

 สัญนิยมแบบน้ีจะใชเพ่ือแสดงภาพเพียงบางสวนของวัตถุเทานั้น ซ่ึงการที่จะตองวาด

ภาพทั้งหมดของวัตถุในมุมมองใดมุมมองหน่ึงอาจไมมีความจําเปนและไดขอมูลที่ไมเหมาะสมดวย 

ดังนั้นเราสามารถเลือกวาดเพียงบางสวนของวัตถุก็ได ซ่ึงสวนนั้นมักจะมีรายละเอียดหรือขอมูลที่

สําคัญและแตกตางไปจากบริเวณอ่ืน ยกตัวอยางเชนภาพของวัตถุที่แสดงในรูปที่ 8.8ก จากภาพ

เปนวัตถุที่ มีลักษณะเปนแขนงอคลายบูมเมอแรง ซ่ึงการมองวัตถุแบบน้ีโดยใชมุมมองปกติ 

(ดานซาย ดานขวาหรือดานบน) จะไมสามารถเห็นรูปรางหรือขนาดที่แทจริงของบางสวนของวัตถุได 

เพราะทิศทางการมองไมตั้งฉากกับสวนนั้นของวัตถุ ดังน้ันทิศทางการมองดังแสดงในรูปที่ 8.8ข จะ

เปนทิศทางการมองที่ตั้งฉากกับแตละสวนของวัตถุเพ่ือที่จะไดภาพที่สามารถแสดงรูปรางและขนาด

ของสวนนั้น ๆ ไดถูกตอง ซ่ึงภาพออโธกราฟกที่ไดจะมีลักษณะดังแสดงในรูปที่ 8.9  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

View direction 

View direction 

รูปที่ 8.8  วัตถุตวัอยางสําหรับการแสดงภาพเพียงบางสวน 

(ก) (ข) 

รูปที่ 8.9  ภาพออโธกราฟกที่แสดงภาพเพียงบางสวนของวัตถ ุ
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8.5 การเขียนภาพเพียงครึง่เดียว 

 ในกรณี่ที่ภาพของวัตถุมีความสมมาตรดังตัวอยางที่แสดงในรูปที่ 8.10ก เราสามารถ

ใชสัญนิยมนี้มาชวยลดภาระในการวาดรูปลงได เน่ืองจากเราจะวาดสวนของวัตถุที่สมมาตรนี้เพียง

ครึ่งเดียวเทานั้นดังแสดงในรูปที่ 8.10ข จากรูปจะเห็นวาเราใชเสน center line เปนเสนแสดงความ

สมมาตรของวัตถุ แลวใชสัญลักษณที่เหมือนเครื่องหมายเทากับ “ = ” เขียนครอมบริเวณปลายเสน 

center line ที่แสดงความสมมาตรนั้น โดยปกติเราจะเลือกเขียนดานที่สมมาตรในฝงที่ใกลกับอีก

ภาพหนึ่ง ซ่ึงในตัวอยางนี้เราเลือกเขียนภาพครึ่งดานซายเพราะอยูติดกับภาพดานซายของวัตถุ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

อยางไรก็ดียังมีรูปแบบอ่ืน ๆ สําหรับการแสดงภาพของวัตถุเพียงคร่ึงเดียวอีก รูปแบบที่นําเสนอใน

ที่น้ีแสดงไวในรูปที่ 8.11ก-ข โดยรูปแบบแรก (รูปที่ 8.11ก) จะเขียนเสนของวัตถุเลยแนวสมมาตร 

(เสน center line) ออกมาเล็กนอยและไมตองเขียนสัญลักษณบอกความสมมาตร “ = ” ลงไปในรูป 

สวนรูปแบบที่สองจะเขียนเหมือนกับรูปที่ 8.11ก เพียงแตเพ่ิมเสน break line เขาไปดังแสดงในรูปที่ 

8.11ข โดยเสน break line น้ีจะเปนเสนที่เขียนหักไปมาและใชเสนเบา  

รูปที่ 8.10  วตัถตุัวอยางสําหรับการแสดงภาพเพียงครึ่งเดียว 

(ก) (ข) 

รูปที่ 8.11  การแสดงภาพเพียงครึ่งเดียวในรูปแบบอ่ืน 

(ก) (ข) 
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8.6 การเขียนภาพเฉพาะที ่
 ในกรณีที่วัตถุมีความซับซอนไมมากนัก การเขียนภาพเพียงภาพเดียวก็สามารถให

ขอมูลเกี่ยวกับขนาดและรูปรางของวัตถุไดครบถวน แตในบางครั้งบนวัตถุที่มีความซับซอนไมมากนี้

อาจมีรายละเอียดบางอยางที่ตองแสดงเพิ่มเติมดวย แตการที่จะตองวาดภาพอีกภาพของวัตถุในอีก

มุมมองเพ่ือใหเห็นรายละเอียดสวนนั้น ๆ ก็จะเปนการเพิ่มภาระโดยไมจําเปนและเสียเวลาในการ

เขียนแบบดวย สัญนิยมในหัวขอน้ีจะสามารถชวยใหผูเขียนแบบสามารถแสดงรายละเอียดเฉพาะที่

บนวัตถุน้ันโดยไมตองเขียนภาพทั้งภาพได เพ่ือใหเกิดความเขาใจมากขึ้นเกี่ยวกับสัญนิยมในหัวขอ

น้ี ขอใหศึกษาภาพวัตถุตัวอยางดังแสดงในรูปที่ 8.12 จากภาพจะเห็นวาเราวาดภาพออโธกราฟก

เพียงภาพเดียวแลวใชสัญนิยมในหัวขอน้ีในการแสดงรายละเอียดของรองทางดานขางของวัตถุ ดวย

การวาดเฉพาะรองเทานั้น ไมตองวาดสวนขางเคียงของวัตถุเหมือนกับวิธีการเขียนภาพเพียง

บางสวน และการแสดงรายละเอียดเฉพาะที่ของวัตถุเชนนี้ก็ยังทําใหการบอกขนาดกับสวนนั้น ๆ 

สามารถทําไดโดยงายดวย  

 

 

 

 

 

 

 

 

8.7 การเขียนภาพแบบ align 

 บางครั้งการเขียนแบบโดยยึดหลักการฉายภาพแบบออโธกราฟกอยางเครงครัด จะทํา

ใหภาพที่ไดประกอบไปดวยเสนมากมายโดยเฉพาะอยางยิ่งเสนประ ดังแสดงในรูปที่ 8.13ก จาก

ภาพจะเห็นวาภาพดานขางนั้นประกอบไปดวยเสนประมากมาย ซ่ึงทําใหผูอานแบบเกิดความสับสน

กับเสนประมากมายเชนนี้ได อีกทั้งยังตองเสียเวลาในการวาดมากดวย แตถาเรานําเอาสัญนิยมที่จะ

กลาวถึงในหัวขอน้ีมาประยุกตใช จะทําใหภาพออโธกราฟกที่ไดมีลักษณะดังแสดงในรูปที่ 8.13ข จะ

เห็นวาภาพที่ไดมีเสนประที่นอยลงและสามารถอานแบบไดงายขึ้นดวย  

R6

7

รูปที่ 8.12  ตัวอยางการแสดงภาพเฉพาะที่ของวตัถ ุ
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 ตัวอยางที่สามมีลักษณะคลายกับตัวอยางแรกเหมือนกัน เพียงแตมีรูเจาะขนาดใหญอยู

ตรงกลางวัตถุดวยดังแสดงในรูปที่ 8.18ก ซ่ึงเม่ือประยุกตใชสัญนิยมแบบ align โดยจินตนาการวา

หมุนรูเจาะในแนวดิ่งมาอยูในแนวระดับแลวฉายภาพมายังภาพดานหนาอีกครั้ง ก็จะไดภาพออโธก

ราฟกสุดทายดังแสดงในรูปที่ 8.18ข  

 

 

 

 

 

 

 

 ตัวอยางที่สี่เปนวัตถุที่มีแผนครีบยื่นออกมาสามแฉกดังแสดงในรูปที่ 8.19ก และเม่ือ

ฉายภาพแบบออโธกราฟกตามปกติแลวก็จะไดภาพดังแสดงในรูปที่ 8.19ข ซ่ึงจะเห็นไดวาภาพ

ดานหนาของวัตถุน้ีมีความซับซอนมากและวาดไดยากดวย แตถาประยุกตใชสัญนิยมแบบ align 

โดยการหมุนแผนครีบดังที่แสดงดวยเสนสีแดงมายังแนวระดับ (รูปที่ 8.19ค) แลวฉายภาพลงมายัง

ภาพดานหนาก็จะทําใหเราไดภาพออโธกราฟกสุดทายดังแสดงในรูปที่ 8.20 จากรูปจะพบวา รูปที่

ไดสามารถทําใหผูอานแบบเขาใจไดทันทีวาแผนครีบที่ยื่นออกมานั้นมีลักษณะเปนสามเหลี่ยม และ

ยื่นออกมาจากบริเวณตรงกลางอยางสมมาตร 

รูปที่ 8.17  ภาพออโธกราฟกของวัตถตุวัอยางที่สองที่ใชสัญนิยมแบบ align 

รูปที่ 8.18  วตัถตุัวอยางทีส่ามสําหรับการแสดงสัญนิยมแบบ align 

(ก) (ข) 
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จากภาพจะเห็นวาเม่ือตองการขยายรายละเอียดสวนใดในภาพออโธกราฟก ใหเขียนกรอบลอมรอบ

บริเวณนั้นไวแลวตั้งชื่อกรอบดวย (ในตัวอยางนี้ใชกรอบวงกลมแลวตั้งชื่อกรอบวา A) จากนั้นใหนํา

รายละเอียดภายในบริเวณที่ถูกลอมกรอบไวไปเขียนเปนภาพขยาย โดยภาพขยายที่เขียนนั้นอาจจะ

วาดกรอบลอมรอบไวหรือไมก็ใชเสน break line ชวยจํากัดขอบเขตของภาพขยายที่เขียนก็ไดดัง

ตัวอยางที่แสดงในรูปที่ 8.24 สวนภาพที่ขยายนั้นจะตองเขียนชื่อกรอบกํากับไวเสมอพรอมทั้งสเกล

ที่ใชขยายภาพนั้น 

 

 

 

 

 

8.9 การเขียนเสนที่ไมเกิดข้ึนตามหลักออโธกราฟก 

 ในบางครั้งถาใชการฉายภาพออโธกราฟกแบบปกติ ภาพที่ไดอาจทําใหผูอานแบบ

เขาใจผิดเกี่ยวกับรูปรางลักษณะของวัตถุจริง ๆ ก็ได ดังนั้นการเพิ่มเสนเขาไปในภาพบางเสนซึ่ง

เปนการฝาฝนกฎการเขียนภาพออโธกราฟกที่ไดเคยเรียนไปแลวน้ัน อาจทําใหผูอานแบบเขาใจถึง

รูปรางลักษณะของวัตถุไดถูกตองมากยิ่งขึ้น โดยปกติแลวเสนที่เพ่ิมเขาไปน้ันจะเปนเสนที่ควร

เกิดขึ้นถาไมมี fillet หรือ round บนวัตถุ และเพื่อใหเขาใจสัญนิยมในหัวขอน้ีไดดียิ่งขึ้น จึงขอใหดู

ภาพวัตถุตัวอยางในรูปที่ 8.25ก จากรูปเปนภาพออโธกราฟกของวัตถุที่ไมมี fillet และ round ดังน้ัน

ขอบของพื้นผิวที่มีลักษณะเปนกรวยที่ถูกตัดยอดนั้นจึงถูกแสดงดวยเสนวงกลมในภาพดานบน สวน

รูปที่ 8.25ข แสดงภาพออโธกราฟกของวัตถุลักษณะเดียวกันแตคราวนี้มี fillet และ round ที่ขอบ

ของกรวย ซ่ึงตามหลักการฉายภาพออโธกราฟกแลว บริเวณที่เปน fillet หรือ round จะไมทําใหเกิด

เสนบนภาพขางเคียง ดังน้ันภาพที่ไดจึงควรมีลักษณะดังแสดงในรูปที่ 8.25ข แตจากภาพดานบน

ของวัตถุจะเห็นไดวาผูอานแบบอาจเขาใจผิดไปวาวัตถุน้ีเปนแผนสี่เหลี่ยมธรรมดาที่ถูกเจาะรู      

สัญนิยมในหัวขอน้ีจึงแนะนําวาถาเราฉายภาพตามหลักการออโธกราฟกที่กลาววา พ้ืนผิวโคงที่

ตอเน่ืองกันอยางเชนผิว fillet หรือ round น้ันจะไมทําใหเกิดเสนขึ้นในภาพขางเคียงแลว อาจทําให

ผูอานแบบเขาใจผิดเกี่ยวกับรูปรางของวัตถุได ก็ใหละหลักการขอน้ีไปแลวเขียนเสนที่แสดงถึงรอย

ตัดสมมติของพื้นผิวเหลานั้นเม่ือไมมี fillet หรือ round เกิดขึ้น ดังน้ันภาพออโธกราฟกของวัตถุที่มี 

A
A (3:1) A (3:1)

or

รูปที่ 8.24  ตัวอยางการเขยีนภาพขยาย 
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fillet และ round ดังแสดงในรูปที่ 8.25ข จึงควรเปนดังรูปที่ 8.26 สวนรูปที่ 8.27 ก็เปนอีกตัวอยาง

หน่ึงที่ใชสัญนิยมของหัวขอน้ี โดยวัตถุมีลักษณะเปนอางน้ํากนลึกและขอบมุมดานในของอางมี

ลักษณะเปน fillet ซ่ึงตามความเปนจริงแลวไมตองเขียนเสนแสดงขอบมุมดานในของอางก็ได แตก็

จะทําใหภาพที่ไดไมสื่อถึงอางที่มีความลึก ดังน้ันจึงควรเขียนเสนแสดงขอบดานในของขอบอางนั้น

ดวยดังแสดงในรูปที่ 8.27  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 8.25  ตัวอยางภาพออโธกราฟกของวัตถุที่มีและไมมี fillet และ round 
(ก) (ข) 

รูปที่ 8.26  การใชสัญนิยมในภาพออโธกราฟกของวัตถุที่ไมมี fillet และ round 

รูปที่ 8.27  ตัวอยางการใชสัญนิยมในการเขียนเสนที่ไมเกิดขึ้นตามหลักออโธกราฟก 
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กอนที่จะกลาวถึงหัวขอสุดทายของสัญนิยม จะขอยกตัวอยางกรณีที่พ้ืนผิว fillet หรือ round มา

บรรจบกัน เพราะเมื่อพ้ืนผิวเหลานี้มาบรรจบกันแลวจะทําใหเกิดรอยตัดในลักษณะแปลก ๆ ขึ้น ซ่ึง

เราจะเรียกรอยตัดนั้นวา run out ตัวอยางของ run out แบบตาง ๆ ที่อาจจะเกิดขึ้นนี้ ไดนํามาแสดง

รวมไวในรูปที่ 8.28 และ 8.29ก-ค 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Runout

รูปที่ 8.28  ตัวอยางแรกของรอยตัดที่เรียกวา run out  

รูปที่ 8.29  ตัวอยางที่สองของรอยตัดที่เรียกวา run out  

(ก) (ข) 

(ค) 
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รูปที่ 8.30 แสดงหลักการในการเขียน run out ซ่ึงจากรูปจะเห็นวาบริเวณที่สิ้นสุดของเสน run out 

น้ันจะตองอยูในแนวเดียวกันกับตําแหนงจุดสัมผัสเม่ือพ้ืนผิวสองพื้นผิวมาบรรจบกัน สวนตัวอยาง

สุดทายในรูปที่ 8.31 น้ันจะแสดงใหเห็นวา ถึงแมวัตถุจะมีรูปรางลักษณะที่คลาย ๆ กันแตถาขนาด

ของ fillet หรือ round หรือของวัตถุมีคาไมเทากันแลวก็อาจจะสงผลทําใหภาพออโธกราฟกของวัตถุ

ที่ไดแตกตางกัน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.10 รอยตัดของรูกับทรงกระบอก 

 ตัวอยางในรูปที่ 8.32ก-ข แสดงรอยตัดของรูเจาะที่เกิดขึ้นบนพื้นผิวทรงกระบอก โดย

รูปที่ 8.32ก น้ันเปนกรณีที่ขนาดเสนผาศูนยกลางของรูเจาะมีขนาดใหญ ซ่ึงจะเห็นไดวาภาพ

ดานหนาของทรงกระบอกที่มีรูเจาะขนาดใหญน้ีจะเกิดรอยเวาขึ้น (รูปที่ 8.32ก น้ีแสดงการวาดรอย

เวาที่จะเกิดขึ้นดวย) แตในรูปที่ 8.32ข น้ันเปนกรณีที่ขนาดของรูเจาะมีขนาดเล็กเม่ือเทียบกับขนาด

เสนผาศูนยกลางของทรงกระบอก รอยเวาดังกลาวจึงมีขนาดเล็กมาก ๆ ดวย ดังน้ันสัญนิยมในขอน้ี

Tangent point about 1/8 of circle

R
R/3

R  =  radius of fillet or round

R

รูปที่ 8.30  วธิีการเขียน run out  

รูปที่ 8.31  ตัวอยางวัตถุทีมี่ลักษณะคลาย ๆ กันแตมีขนาด fillet ที่แตกตางกัน  
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ก็คือเราสามารถละทิ้งการวาดรอยเวานั้นได ถึงแมวาตามความเปนจริงแลวพ้ืนผิวบริเวณนั้นก็

จะตองเกิดรอยเวาขึ้นก็ตาม 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.11 บทสรุป 

 ในบทนี้เปนการกลาวถึงสัญนิยมสําหรับการเขียนภาพออโธกราฟก โดยสัญนิยมก็คือ

ขอตกลงที่กําหนดขึ้นเพ่ือใชในการเขียนภาพออโธกราฟก ซ่ึงมีวัตถุประสงคในการทําใหการเขียน

ภาพออโธกราฟกนั้นงายขึ้น ลดภาระการเขียนภาพลง สามารถลงขนาดไดสะดวกและทําใหการอาน

แบบทําไดงายขึ้นนั่นเอง จากนั้นจึงไดนําเสนอชนิดของสัญนิยมแบบตาง ๆ ซ่ึงประกอบไปดวย การ

วางตําแหนงของภาพดานขางในรูปแบบอ่ืน การเขียนภาพดานขางที่ไมสมบูรณ การเขียนภาพเพียง

บางสวน การเขียนภาพเพียงครึ่งเดียว การเขียนภาพเฉพาะที่ การเขียนภาพแบบ align การเขียน

ภาพขยาย การเขียนเสนที่ไมเกิดขึ้นในภาพออโธกราฟก และสุดทายเปนการเขียนรอยตัดของรูเจาะ

กับพ้ืนผิวทรงกระบอก สัญนิยมตาง ๆ เหลานี้ผูเรียนควรทําความเขาใจใหดี เพราะนอกจากจะตอง

ใชในการเขียนภาพออโธกราฟกแลว ยังจะตองใชเม่ือตองการอานภาพออโธกราฟกดวย 

 

 

 

 

 

รูปที่ 8.32  รอยตัดของรูเจาะกับพ้ืนผิวทรงกระบอก  
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