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การปรับปรุงคุณสมบัติทางกลของ
โลหะ

ในที่นี้จะกลาวถึง ๒ ประเด็นคือ

• การเพิ่มความแข็งแรงใหโลหะ

• การปรับปรุงคุณสมบัติดานความเหนียว/ความ
แกรงของโลหะ
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การเพิ่มความแข็งแรงใหโลหะ
(Strengthening Mechanisms)

• Solid solution Strengthening

• เติมธาตุผสมเขาไปใหละลายเปนสารละลายของแข็ง
อะตอมตัวถูกละลายจะชวย “ตรึง” ใหเนื้อพื้น (Matrix) 
แปรรูปยากขึ้น = แข็งแรงขึ้น
เชน ทองเหลือง = ทองแดง + สังกะสี

เหล็กแอลฟา (เฟอรไรต) ที่มีคารบอนละลายอยู
เหล็กที่เติม แมงกานีส, ซิลิคอน 
ฯลฯ
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ชนิดของสารละลายของแข็ง
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การเพิ่มความแข็งแรงใหโลหะ
(Strengthening Mechanisms)

• การขึ้นรูปเย็น (Cold work)
โดยเฉพาะโลหะประเภทที่ไมสามารถเพิ่มความ
แข็งแรงดวยวิธีอื่นได
เชน อะลูมิเนียมบริสุทธิ์ (ทางการคา), โลหะแผน
ตาง ๆ (เหล็กกลา, อะลูมิเนียม, ทองแดง), ลวด
เหล็ก ฯลฯ



6

การเพิ่มความแข็งแรงใหโลหะ
(Strengthening Mechanisms)

• การทําใหเกรนละเอียด (Grain Refinement)
หลักการคือ ขอบเกรน แข็งแรงกวา เนื้อเกรน⇒
• โดยเฉพาะ ในโลหะหลอ
เชน อะลูมิเนียมหลอ เติม Ti-B เพื่อทําใหเกรน
อะลูมิเนียมละเอียด

• กลไก คือ เรงการเกิดนิวเคลียส, ลดการขยายตัว
ของเกรน
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การทําใหเกรนละเอียด (Grain 
Refinement)
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การเพิ่มความแข็งแรงใหโลหะ
(Strengthening Mechanisms)

• การอบชุบความรอน/กรรมวิธีทางความรอน 
(Heat Treatment) ที่มีจุดประสงคเพื่อ เพิ่ม
ความแข็งแรงของโลหะ
• 1. การชุบแข็งตกตะกอน (Precipitation 

Hardening) หรือการบมแข็ง (Age Hardening) 
มีบทบาทมากในโลหะนอกกลุมเหล็ก

• 2. Hardening of Steel = การทําใหเหล็กแข็งโดย
เปลี่ยนสภาพเปนมารเตนไซต
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การชุบแข็งตกตะกอน
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การชุบแข็งตกตะกอน
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การชุบแข็งตกตะกอน
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การชุบแข็งตกตะกอน



14

การชุบแข็งตกตะกอน
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การชุบแข็งตกตะกอน



16

การชุบแข็งตกตะกอน
(Precipitation Hardening, Age Hardening)

ขั้นตอน
1. การทําใหเปนสารละลายเนื้อเดียว (Solution Treatment)
2. การชุบ (Quenching) เพื่อใหเกิดสภาพสารละลายอิ่มตัวยิ่งยวด 

(Supersaturated Solid Solution)
3. การบม (Aging) เพื่อใหเกิดการแยกตัวของเฟสที่สอง
เฟสที่สองนี้จะเปนอนุภาคเล็ก ๆ (Particles) ที่กระจายตัวอยูทั่ว
ไป ในเนื้อพื้น ชวย “ตรึง” ใหเนื้อพื้นเกิดการแปรรูปเนื่องจากแรง
กระทําไดยากขึ้น
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การชุบแข็งตกตะกอน
(Precipitation Hardening, Age Hardening)

• พบครั้งแรกในโลหะผสม Al-Cu
• แผนภูมิเฟส จะตองมีลักษณะคือ เสน Solvus 
บอกถึงลักษณะความสามารถในการละลายต่ําที่
อุณหภูมิต่ํา และความสามารถในการละลายสูงที่
อุณหภูมิสูง

• นั่นคือ โดยปกติ ที่อุณหภูมิใชงาน จะมีสองเฟส
• แตที่อุณหภูมิสูง จะมีเฟสเดียว (สารละลายของ
แข็ง)
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การชุบแข็งตกตะกอน
(Precipitation Hardening, Age Hardening)
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การชุบแข็งเหล็กกลา
(Hardening of Steels)

• จากโครงสรางออสเตนไนต

• ตามเฟสไดอะแกรมทํานายวาจะเกิด เฟอรไรต + 
ซีเมนไตต

• ในความเปนจริง อัตราการเย็นตัวมีคาตาง ๆ กัน

• อธิบายดวยแผนภูมิการแปลงเฟสระหวางการเย็น
ตัวตอเนื่อง (Continuous Cooling 
Transformation Diagram- CCT Diagram) 



20



21



22

อุณหภูมิการทําใหเปนออสเตนไนตสําหรับชุบแข็ง
(Hardening)

• เหล็กไฮโปยูเทกตอยด
เผาสูงกวา A3

• เหล็กไฮเปอรยูเทกตอยด
เผาสูงกวา A1
(ไมจําเปนตองสลายเหล็ก
คารไบด ใหหมด)A1 (Eutectiod)

A3 Acm
γ

α + Fe3C

α + γ γ + Fe3C
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การปรับปรุงคุณสมบัติดาน
ความเหนียว/ความแกรง

• การอบออนหลังขึ้นรูปเย็น

• การอบคืนตัวหลังการชุบแข็งของเหล็กกลา

• การอบปกติ (สําหรับเหล็กกลา)

• การอบนิ่มเต็มที่ (สําหรับเหล็กกลา)
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การอบออนหลังขึ้นรูปเย็น
(Cold Working Annealing, 

Process Annealing)
• ทําหลังขึ้นรูปเย็น

• จะลดความแข็งแรงลง แตไดความเหนียวกลับคืนมา

• เชน ในเหล็กแผนรีดเย็น, อะลูมิเนียมแผนรีดเย็นที่
จะนําไปทํา Deep Drawing ตอ

• อุณหภูมิที่ใช T>0.3Tm; ใชหนวย K!

• Al ประมาณ 350°C

• Fe ประมาณ 600°C
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การอบคืนตัวหลังการชุบแข็งของเหล็กกลา
(Tempering)

• โครงสรางมารเตนไซต จะสลายตัวเปน เฟอรไรต
+ เหล็กคารไบด

• ถาอบคืนตัวที่อุณหภูมิต่ํา ความแข็งแรงลดลงเล็ก
นอย, ไดความแกรงเพิ่มขึ้น

• ถาอบคืนตัวที่อุณหภูมิสูง ความแข็งแรงลดลง
มาก, ไดความเหนียวและความแกรง

• อุณหภูมิไมเกิน A1
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Normalizing & Full Annealing

เย็นในเตาเย็นใน
อากาศ



27

Normalizing & Full Annealing

• การอบปกติ (Normalizing) ได เพิรลไลตละเอียด
• ไดทั้งความแข็งแรงและความเหนียว
• การเผา...ทําใหเปนออสเตนไนตเฟสเดียวทุกกรณี

• แลวทิ้งใหเย็นตัวในอากาศ

• การอบนิ่มเต็มที่ ได เพิรลไลตหยาบ หรือ 
เฟอรไรต+ซีเมนไตต

• ไดความเหนียวสูงสุด สําหรับนําไปขึ้นรูปตอไป
• การเผา...เหมือนกรณีชุบแข็ง

• แลวทิ้งใหเย็นตัวในเตา (เย็นชามาก ๆ)


